CP Bourg robotise Ia reliure

ors du dernier salon Graphitec
2015, le fabricant CP Bourg a
présenté, pour la prerniére fois

en France, la solution de thermoreliure
CP Bourg composée du margeur de feuilles
BSE du module de perforation rotation
pliage (BPRF) et du thermorelieur
Bourg BB3202,

Le margeur de feuilles BSF est constitug de
deuxstationsd’alimentation qui permettent
a l'utilisateur de travailler, soit en mode en
ligne, soiten mode hors ligne. Dans ce der-
niercas, lastationd'alimentation inférieure
offre, gréce au design de la table 2 air, la
possibilité de charger une haute pile de pa-
pier, directernent 2 partir d'un chariot Ca-
non/Océ, HP. Kodak, Konica Minolta,
Xerox, efc. Aucun transfert manuel des lour
des piles provenantde chariots d'empileuse
vers le margeur de feuilles BSF n’est requis.
Puisque le chariot s'insére facilement dans
la machine, la productivité est augmentée.

De plus, les risques de feuilles abi-
mées, d'erreurs d’empilage et de |
blessures corporelles sont réduits, |
Lapolyvalence du margeur BSF per-
met, par ailleurs, de basculerversun |
usage en ligne en mettant 2 profit &
lastation d"alimentationsupérieure. &
Lepapier est alors aliments, 2 1"aide [
de la courroie d’aspiration et de la | ¥
technologie de séparation d’air, procurant
des vitesses dalimentation pouvant aller
jusqu'a 18000 feuilles par heure, méme
lorsque le papier est ondulé ou tuilé.

Dos carvé collé

Les feuilles issues du margeur BSF sont en-
suite transmises au module de perforation
rotation pliage BPRF qui microperfore,
tourne 290° et plieles feuilles. Ce processus
transforme automatiquemnent I’entrée A4
(ou format lettre US) en sortie A5 sans

i ] chine.
aucune intervention de 'opérateur, dou-
blant ainsi la productivité.

Puis, le thermorelieur BB3202 EVA/PUR-C
se charge de produire des livres reliés en dos
carmécollé (allantde 195x 139 mm jusqu'a
370x320 mm, et avec une épaisseur allant
de 1260 mm) aI'unité 3 une vitesse maxi-
male de 650 cycles par heure. CP Bourg
propose, en option, un systéme de code-
barres automatisé qui garantit l'intégrité
dutravail et recueille lesdonnées statistiques
de production afin d’améliorer I'efficacité
des flux des tiches. m



